Pilotprojekt

Trotz extremem Wachstum ist die Branche rund um die
additive Fertigung noch jung und getrieben von klei-
nen Teams, die GroBBes bewirken. Auf dieses Mindset
wollen wir aufbauen und den letzten Entwicklungs-
schritt unseres Filaments mit Hilfe von Interessenten
und Partnern gehen — in Form eines Pilotprojekts.

Wir haben das Material und ein Startpaket an Infor-
mationen zusammengestellt und sind jetzt an lhren
Erfahrungen beziiglich Verarbeitung und Anwen-
dung interessiert, um diese fiir die weitere Entwick-
lung und Optimierung zu nutzen.

Uber das Material

Mit MurPrint® Tribo 6 Griin stellt Murt-
feldt nun endlich auch ein reib- und ver-
schleiflfestes Filament fiir die additive
Fertigung zur Verfiigung.

MurPrint® Tribo 6 Griin ist speziell fur
den Einsatz in Anwendungen mit hohen
tribologischen Anforderungen entwi-
ckelt worden, also immer dann, wenn
wenig Reibung und geringer Verschleif3
ausschlaggebend fiir die Materialaus-
wahl sind.

Dichte 1,24
Charpy-Kerbschlagzahigkeit 12

Harte 72,6

E-Modul* 1700
Bruchdehnung* 80 %
Streckdehnung* 2,35 %
uL94 HB
Feuchtigkeitsaufnahme 2,20 %

Hinweis: Sollten fiir lhre Anwendung weitere Kenn-
werte erforderlich sein, sprechen Sie uns gerne an.
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Verarbeitungshinweise

MurPrint® Tribo 6 Griin ist fiir die Anwendung als reib- und ver-
schleiBarmes Material entwickelt worden. Entsprechend weist
das Material auch reduzierte Anhaftung gegen sich selbst auf.

Empfohlene Druckeinstellungen

Temperatur Extruder 250-270°C

Temperatur Druckbett 80°C

Schichtstarke 0.2 mm

Direkte Kiihlung der Schicht vermeiden

Strangbreite = Diisendurchmesser

ZurVerbesserung der Verarbeitung sollten deshalb tendenziell

hohere Schichtstarken, Temperaturen und Durchflussmengen
gewdhlt werden.

Es wird die Verwendung eines Brims oder anderer Mafsnahmen
zur Steigerung der Haftung am Druckbett empfohlen.

Hinweis: Wie bei allen Filamenten ist die Wahl der Verarbei-
tungsparameter sehr stark anlagen- und bauteilabhdngig, wes-
halb die finalen Verarbeitungsparameter von den Empfehlungen
abweichen kénnen.

B original Werkstoff ”S”® griin®
MurPrint® Tribo 6 Griin
vergleichbares Filament

(IS0 1183)
(1SO 179)
(Shore D)
(IS0 527)
(1ISO 527)
(IS0 527)

(IS0 62)

*Ermittelt in xy-Ebene Reibung Verschlei

Handling-Hinweise

MurPrint® Tribo 6 Griin basiert auf Polyamid
und neigt daher zu Feuchtigkeitsaufnahme,
die das Materialverhalten beeinflussen kann.

Das Material sollte entsprechend trocken ge-
lagert werden, hierfiir eignet sich der wieder-
verschlieBbare Beutel, in dem das Filament
geliefert wird. Auch die Verwendung eines Si-
likatkissens kann hilfreich sein.

Wenn das Material langere Zeit — z.B. durch
langere Drucke — gegeniiber einer feuchten
Umgebung exponiert ist, empfiehlt sich eine
Ricktrocknung bei ca. 80°C iiber mehrere
Stunden.

Nicht oberhalb von 300°C erhitzen.
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